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Construction Caractéristiques électriques
Matiére Performance réseau Cat 6 (entest component)
Corps Alliage de zinc moulé Cat 6A (en test channel)
plaqué nickel Rigidité diélectrique (1 min / 60Hz)
Contact Bronze phosphore Contact a contact >1000V
plagué or 50um Contact a blindage >1500V
Dimension Résistance d'isolement =500 MQ
Résistance de contact <20mQ
Courant transmissible 1.5 A maxia 50°C
Résistance de contact <20 mQ
\Jauge de fil cuivre admissible |AWG26 a AWG22 )
Cycle d'insertion/extraction > 750 cycles
45,50 Effort d'insertion <30N
Effort de rétention >130N
I = (Diamétre de cable accepté @63 @9 mm )
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b | = RN Température de stockage -40°a 70°C
o (Température d'utilisation -10°3 60°C )
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40.70 ISO/IEC 11801 seconde édition
@ ANSI/TIA/EIA 568-C-2
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-S0: Sachet PE avec trou d'accrochage
(mode d'emploi imprimé, lien
plastique et manchon arriére inclus)
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Mode d'emploi

' .
MOde d empl0| TIA/EA | TIA/EIA | Industrie
[ T568A T5688
] 1|Blanc/Vert | Blanc/Orange |Jaune
@ S 2| Vert Orange Orange
Enlever la cale ; g 3|Blanc/Orange |Blanc/Vert  |Blanc
© -5 4|Orange Vert Bleu
o 2 5|Bleu/ Bleu/
‘“E’ O 6|Blanc/Bleu  [Blanc/Bleu
S @ 7|Blanc/Marron | Blanc/Marron
Z 0O 8 Marron Marron

Insérer le manchon arriere sur la cable
Dégainer le cable sur environ 30mm
Rabattre le drain de masse en arrigre

®

Détorsader les paires et les introduire
dans le peigne selon le code couleur retenu
Couper les conducteurs d ras du peigne

@

Retirer ['étiquette de code couleur
Insérer le peigne dans le connecteur @

Bquette Enfoncer le peigne a fond afin d'obtenir les connections par
de code couleur T ., . Ve ' .
: repoussement d'isolant (si nécessaire s'aider d'une pince)

Fermer le capot en s'assurant de la
bonne mise en contact du drain de
masse avec celui-ci.

Mettre en place le manchon arriere.
Sécuriser le contact de masse par
l'introduction et le bon serrage du lien plastique fourni.

Lien plastique

Drain de masse —

Démontage du connecteur
Ouvir le capot
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) Déverrouiller
au tournevis

Retirer le
- machon

Ajustement du diamétre de cible
Raccourcir le cone arriére pour obtenir
le diamétre désiré.
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